Technisches Datenblatt

Terostat 8597 HMLC

Feuchtigkeitshartender, einkomponentiger
Direkteinglasungs-Kleb—/Dichtstoff fir den Reparaturfall
mit hohem Schubmodul und geringer Leitfahigkeit

Frei von PVC und Lésungsmitteln

Basis: Polyurethan Stand: 30.04.2009

Produktbeschreibung

Terostat 8597 HMLC ist ein einkomponentiger, extrem standfester Direkteinglasungs—Kleb—/Dichtstoff
auf Polyurethan-Basis, der durch Luftfeuchtigkeit zu einem gummi-elastischen Material vernetzt
(aushartet). Die Hautbildungs- und Durchhartezeit sind von der Luftfeuchtigkeit und der Temperatur,
die Durchhartezeit ist zusatzlich von der Fugentiefe abhangig. Durch Erh6hung von Temperatur und
Luftfeuchtigkeit kdnnen diese Zeiten verkirzt werden; niedrige Temperaturen sowie eine geringe
Luftfeuchtigkeit wirken sich dagegen verzégernd aus.

Der Direkteinglasungs-Dichtstoff zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:

- sehr gute Standfestigkeit

- hoher Elastizitats

- und Schubmodul

- hervorragende Haftung in Verbindung mit dem Primer Terostat 8517 H auf Glas, Glas mit
Keramikbeschichtung und auf lackierten Oberflachen

- gute Haftung auf Restmaterial

- hohe Durchhartungsgeschwindigkeit

- hohe UV-Bestandigkeit in Verbindung mit dem Primer Terostat 8517 H

- hohe Zugscherfestigkeit, auch nach Alterung

- sehr niedrige elektrische Leitfahigkeit

Anwendungen

Einkleben von Front-, Heck- und Seitenscheiben in die Karosserie von Kraftfahrzeugen (PKW, LKW,
Busse, Fahrerkabinen von Traktoren/Gabelstaplern, Sonderfahrzeugen). Einkleben von
Seitenscheiben aus Einfachglas und Isolierglas im Bus- und Waggonbau.

Weiterhin ist Terostat 8597 HMLC fir alle Anwendungen geeignet, bei denen eine hohe elektrische
Isolierwirkung des Scheibenklebstoffes gefordert wird (z.B. als Antennen-tauglicher Klebstoff).

Technische Daten
1. Terostat 8597 HMLC

Farbe:
Geruch:
Konsistenz:
Dichte:
Festkorpergehalt:
Hartungsart:
Hartungsgeschwindigkeit:
(DIN 50014 Normklima
Shore-A-Harte DIN 53505:
Zugfestigkeit DIN 53504:
Spannungswert DIN 53504
Schubmodul:
(in Anlehnung an DIN 54451)

schwarz

schwach

pastos, standfest
ca. 1,25 glem®

100 %
feuchtigkeitshartend
ca.3-4mm/24 h
23°C, 50 % rLf)

ca. 70

ca. 9 MPa

ca. 4 MPa bei 100 % Dehnung
ca. 3 MPa
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Bruchdehnung DIN 53504: ca. 350 %

Zugscherfestigkeit: ca. 2 MPa (nach 24 h DIN 50014)
(Schichtstarke 5 mm, in 5 -6 MPa (im Endzustand)
Anlehnung an DIN EN 1465)

Spez. Durchgangswiderstand (DIN 53482): ca. 10°Q cm

Volumenanderung (DIN 52451): <1%

Einglasungszeit: max. 25 min *

Verarbeitungstemperatur: 5°C bis 35°C

Gebrauchstemperatur: -40°C bis 90°C
kurzfristig (bis 1 h): 120°C

*

Zeitraum vom Beginn des Materialauftrags bis zum Auflegen der Scheibe.

2. Terostat-Primer-8517 H

Farbe: schwarz

Dichte: ca. 0,98 g/cm®
Festkorpergehalt: ca. 36 %

Gunstige Schichtstarke: 50 ym nass
Abliftezeit: ca. 15 min
Primeraktivitat: bis 24 h nach Auftrag
Vorbemerkung

Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich, sich anhand des Sicherheitsdatenblattes Uber
VorsichtsmafRnahmen und Sicherheitsratschlage zu informieren. Auch bei nicht kennzeichnungs-
pflichtigen Produkten sind die bei chemischen Erzeugnissen Ublichen VorsichtsmaRnahmen zu
beachten.

1. Reinigung

Die zu klebenden Haftflaichen miissen trocken, frei von Ol, Staub, Fett und sonstigen Schmutzresten
sein. Glas oder Keramikbeschichtung werden mit Reiniger-FL gereinigt, ebenso die lackierte Seite.
Die geschnittene Restschicht (s. u.) braucht nicht gereinigt zu werden. Sollte eine Reinigung dieser
Restschicht unumganglich sein, muf® vor dem Dichtstoff-Auftrag mindestens 30 Minuten abgeliftet
werden, da die Haftflachen vollstandig abgetrocknet sein missen.

2. Primerung

Der Primer 8517 H wird auf die gereinigte Glas-, Keramik- bzw. auf die saubere Lack-Haftflache dinn
und gleichmaRig aufgetragen (ca. 0,05 mm Nassfilmstarke). Dazu wird der Applikator verwendet, der
im Reparatur- Satz enthalten ist. Die geprimerte Flache mull ca. 15 Minuten abliften, bevor der
Direkteinglasungs- Dichtstoff aufgetragen wird.

Wenn auf die geschnittene Restschicht alten Materials (beim Ausglasen im Karosserieflansch
zurlckbleibend) geklebt wird, darf diese Restschicht nicht geprimert werden. Die geschnittene
Restschicht ist — falls sie nicht durch Staub oder Fett verunreinigt ist — der ideale Haftgrund flr die
Wiederverklebung mit Terostat 8597 HMLC.

3. Aktivierung vorbeschichteter Scheiben

Werden Scheiben eingesetzt, die bereits vom Glaslieferanten mit einem Kleb-/Dichtstoff auf PUR-
Basis vorbeschichtet sind, mufld hierzu der Aktivator Terostat 8525 verwendet werden, um eine
einwandfreie Haftung von Terostat 8597 HMLC auf der Vorbeschichtung zu gewahrleisten.

Terostat 8525 wird mit dem Applikator diinn auf die Vorbeschichtung aufgetragen, danach lasst man
ca. 15 Minuten abliften. AnschlieRend wird Terostat 8597 HMLC wie gewohnt aufgebracht, jedoch
unter Berlcksichtigung der ca. 2 mm Schichtstarke der Vorbeschichtung.

Mit Polyurethan-Kleb-/Dichtstoffen vorbeschichtete Scheiben werden z. B. bei vielen VW/Audi-
Fahrzeugtypen eingesetzt.

4. Verarbeitung

Terostat 8597 HMLC Direkteinglasungs-Dichtstoff wird aus der Kartusche mit Hilfe von
handelstblichen Druckluft- und Handpistolen verarbeitet. Aus dem Teroson-Pistolenprogramm
koénnen z. B. die
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- Teleskop-Pistole Power-Line Art.-Nr. 141.84 S
IDH 211757

- Teroson-Staku-Handdruckpistole Art.-Nr. 167.65Y
IDH 142240

verwendet werden. (Bei der Verarbeitung mit der Teleskop—Pistole Power-line ist ein
Verarbeitungsdruck von mind. 8 bar erforderlich!)

Weitere Angaben finden Sie in der Reparaturanleitung im Direkteinglasungs-Reparatur-Satz.
Fahrbereitschaft
nach erfolgtem Scheibeneinbau (in Anlehnung an die US—Norm FMVSS 208)

mit Airbags: 2 Std.
ohne Airbags: 1 Std.
Lagerung
Frostgefahrdet: nein
Empfohlene Lagertemperatur: 10°C bis 25°C
Lagerzeit: 18 Monate in Disenkartuschen
Lieferform
Dusenkartusche 310 ml Art.-Nr. 168.79X
IDH 450503
Dusenkartusche 150 ml Art.-Nr. 168.76T
IDH 450478
Reparaturset Set Art.-Nr. 168.80Y
IDH 450438
Applikator-Set 25 Stlick Art.-Nr. 140.64 M
IDH 142245
Gefahrenhinweise/ siehe Sicherheitsdatenblatt

Sicherheitsratschlage/
Transportkennzeichnung

Hinweis

Die vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschlage fir die Verarbeitung und Verwendung unserer
Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschiedlichen
Materialien und der auRerhalb unseres Einflussbereiches liegenden Arbeitsbedingungen empfehlen
wir in jedem Falle ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkte fir die
beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen. Eine Haftung kann weder aus
diesen Hinweisen, noch aus einer mindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns
insoweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.

Mit Erscheinen dieses Technischen Datenblattes verlieren alle friheren Ausgaben ihre
Gultigkeit.

Deutschland: Importeur Osterreich: Importeur Schweiz:
Henkel AG & Co. KGaA Henkel Central Eastern Europe GmbH Henkel & Cie AG
D-40191 Dusseldorf, Germany Technologies CH-4133 Pratteln 1
Tel.: +49-211-797-0 Erdbergstralle 29 Tel.: +41-61-825-7000
Fax +49-211-798-4008 A-1030 Wien

www.loctite.com Tel.: 01-71104-0

Vertrieb Kfz - Werkstéatten Deutschland:
Henkel AG & Co. KGaA

Standort Minchen

Gutenbergstralte 3

D-85748 Garching

Tel.: 089-92680
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