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4600 Wels
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Ihr Auftrag: C93866
Datum: 02/12/13

Dokument: 11-0058-5

Sehr geehrte Damen und Herren,
wir danken fiir Ihren Aufirag.

Im Rahmen unseres automatischen Distributionsprogrammes tibersenden wir Thnen
hiermit die aktuellen Sicherheitsdatenblétter zu den von Ihnen bestellten 3M Produkten.
Bitte leiten Sie die Dokumente an die zustdndigen Stellen in Threm Unternehmen
weiter.

Unsere Sicherheitsdatenblitter werden an die Lieferadresse Threr Bestellung gesendet.
Wiinschen Sie den Adressaten zu dndern oder mochten Sie uns Thre E-Mailadresse als
Ziel fiir die Dokumente mitteilen, senden Sie bitte ein Fax an die Abteilung
Produktsicherheit oder eine E-Mail an die sachkundige Person.

Fiir inhaltliche Fragen steht Ihnen unsere Frau DI Irene Fromwald gerne zur Verfligung
(Telefon +43 1 86686 475, Fax +43 1 86686 10475).

Mit freundlichen Griilen
3M Osterreich GmbH — Produktsicherheit

Dieser Brief wurde maschinell erstellt und ist daher nicht unterschrieben.

E-Mail sachkundige Person: ifromwald@mmm.com



[3M(TM) Scotch-Weld(TM) Hot Melt Adhesive 3764-AE, 3764-PG, 3764-TC, 3764-Q, 3764-B

Sicherheitsdatenblatt

Copyright, 2012, 3M Alle Rechte vorbehalten. Das Vervielfiltigen bzw. Herunterladen dieses Dokuments ist ausschliefSlich
zu dem Zweck gestattet, sich mit der richtigen Anwendung und dem sicheren Umgang der darin beschriebenen 3M Produkte
vertraut zu machen. Diese Informationen der 3M, miissen vollstindig vervielfiltigt bzw. heruntergeladen werden und diirfen
inhaltlich nicht veréndert werden.

Dokument: 11-0058-5 Version: 4.00
Ausgabedatum: 18/04/2012 Ersetzt Ausgabe vom: 24/02/2009
Version der Angaben zum Transport (Abschnitt 14): 1.00 (18/04/2012)

Sicherheitsdatenblatt nach Verordnung (EU) 1907/2006 (REACH)

| 1. Bezeichnung des Stoffs bzw. des Gemischs und des Unternehmens

1.1. Produktidentifikator
3M(TM) Scotch-Weld(TM) Hot Melt Adhesive 3764-AE, 3764-PG, 3764-TC, 3764-Q, 3764-B

Bestellnummern
62-3764-9132-0 62-3764-9330-0

1.2. Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, von denen abgeraten wird

Identifizierte Verwendungen
Schmelzklebstoff

1.3. Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt
Anschrift: 3M Osterreich GmbH, Brunner Feldstr. 63, A-2380 Perchtoldsdorf;
Tel./ Fax.: DI Irene Fromwald 01/86 6 86 - 475
E-Mail: ifromwald@mmm.com
Internet: www.3m.com/at

1.4. Notrufnummer
Notruf (Tag und Nacht): 01/406 43 43 Vergiftungsinformationszentrale

| 2. Mogliche Gefahren

2.1. Einstufung des Stoffs oder Gemischs

Stoffrichtlinie 67/548/EWG / Zubereitungsrichtlinie 1999/45/EG

Dieses Produkt ist geméf EU Richtlinie 1999/45/EG nicht als Gefahrstoff eingestuft.
2.2. Kennzeichnungselemente

Stoffrichtlinie 67/548/EWG / Zubereitungsrichtlinie 1999/45/EG
Kennbuchstabe und Gefahrenbezeichnung: Keine.

Enthilt:

Seite: 1 von 10



[3M(TM) Scotch-Weld(TM) Hot Melt Adhesive 3764-AE, 3764-PG, 3764-TC, 3764-Q, 3764-B

Bestandteile sind in der Kennzeichnung nicht zu nennen.

Gefahrenhinweise (R-Sitze): Keine.

Sicherheitsratschlige (S-Sitze):

S23J Diampfe vom erhitzten Gemisch nicht einatmen.

S26 Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser abspiilen und Arzt konsultieren.

Spezielle Anforderungen an die Kennzeichnung:
Kontakt mit dem heiflen, extrudierten Klebstoff oder der Schmelzdiise vermeiden. Die Augen nicht direkt den

Klebstoffdimpfen aussetzen.
Bei Hautkontakt mit dem heilen Klebstoff sofort mit kaltem Wasser abspiilen und mit einem sauberen Gewebe abdecken.

Nicht versuchen den Klebstoff zu entfernen. Verbrennungen vom Arzt behandeln lassen.

2.3. Sonstige Gefahren

Kann Verbrennungen verursachen

| 3. Zusammensetzung / Angaben zu Bestandteilen

Chemischer Name CAS-Nr. EU Gew. -% Einstufung
Verzeichnis
Ethylen/Vinylacetat-Polymer 24937-78-8 50- 65
Kohlenwasserstoffharz Gemisch 25- 35
Polyethylenpolymer 9006-26-2 5-10
Polyolefinwachs Gemisch 1-5
Antioxidationsmittel 6683-19-8 EINECS 229- | 0,5- 1,5
722-6

Den vollstandigen Text der hier verwendeten R-Sétze und H-Sétze finden Sie in Abschnitt 16 dieses Sicherheitsdatenblattes.
Weitere Hinweise und Anmerkungen zur Einstufung von Inhaltsstoffen finden Sie gegebenenfalls in Abschnitt 2.2.

Informationen beziiglich der Expositionsgrenzwerte, der persistenten, bioakkumulierbaren und toxischen (PBT) bzw. der sehr
persistenten und sehr bioakkumulierbaren (vPvB) Eigenschaften der Inhaltsstoffe finden Sie in den Abschnitten 8 und 12
dieses Sicherheitsdatenblattes.

| 4. Erste-Hilfe-Mallnahmen

4.1. Beschreibung der Erste-Hilfe-Maflnahmen

Augenkontakt:
Die Augen sofort mit sehr viel Wasser spiilen (mindestens 15 Minuten). NICHT VERSUCHEN DAS MATERIAL ZU

ENTFERNEN. Sofort drztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen.

Hautkontakt:
Haut sofort mit sehr viel kaltem Wasser mindestens 15 Minuten abwaschen. NICHT VERSUCHEN DAS MATERIAL ZU

ENTFERNEN. Betroffene Stelle mit sauberem Verband abdecken. Sofort drztlichen Rat einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen.

Einatmen:
Die betroffene Person an die frische Luft bringen. Bei Unwohlsein édrztliche Hilfe hinzuziehen.

Verschlucken:
Mund ausspiilen. Bei Unwohlsein érztliche Hilfe hinzuziehen.

4.2. Wichtigste akute oder verzogert auftretende Symptome und Wirkungen
Siehe Abschnitt 11.1. Information iiber toxikologische Eigenschaften.
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4.3. Hinweise auf érztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung
Nicht anwendbar

| S. Maflnahmen zur Brandbekimpfung

5.1. Loschmittel
Bei Brand: Wasser oder Schaum zum Loschen verwenden.

5.2. Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren
Kein inhédrenter Bestandteil / inhdrentes Merkmal in diesem Produkt.

Gefihrliche Zersetzungs- und Nebenprodukte

Stoff Bedingung
Kohlenmonoxid Waihrend der Verbrennung
Kohlendioxid Waihrend der Verbrennung

5.3. Hinweise fiir die Brandbekimpfung
Es werden keine auBlergewdhnlichen Brand - oder Explosionsgefahren erwartet.

| 6. Mallnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

6.1. Personenbezogene Vorsichtsmafinahmen, Schutzausriistungen und in Notfillen anzuwendende Verfahren
Raum beliiften. Bitte die Sicherheitshinweise aus anderen Abschnitten beachten.

6.2. UmweltschutzmafSinahmen
Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

6.3. Methoden und Material fiir Riickhaltung und Reinigung
Verschiittetes/ausgetretenes Material sammeln. In einen UN-gepriiften Behilter geben und verschlieen.

6.4. Verweis auf andere Abschnitte
Fiir weitere Information siche Abschnitt 8 und 13.

| 7. Handhabung und Lagerung

7.1. Schutzmafinahmen zur sicheren Handhabung
Hautkontakt mit dem erhitzten Material vermeiden. Das Produkt ist nur fiir den industriellen / professionellen Gebrauch
bestimmt.

7.2. Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Beriicksichtigung von Unvertriglichkeiten
Nicht in der Ndhe von Warmequellen lagern.

7.3. Spezifische Endanwendungen

Siehe Abschnitt 7.1. MaBlnahmen zur sicheren Handhabung und 7.2. Bedingungen zur sicheren Lagerung unter
Beriicksichtigung der Unvertriiglichkeiten. Siehe Abschnitt 8 Begrenzung und Uberwachung der Exposition / personliche
Schutzausriistung.

| 8. Begrenzung und Uberwachung der Exposition / Personliche Schutzausriistungen |

8.1. Zu iiberwachende Parameter

Expositionsgrenzwerte
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Fiir die in Abschnitt 3 genannten Inhaltsstoffe liegen keine Expositionsgrenzwerte vor.

8.2. Begrenzung und Uberwachung der Exposition

8.2.1. Geeignete technische Steuerungseinrichtungen
Nicht anwendbar.

8.2.2. Individuelle Schutzmafinahmen, zum Beispiel personliche Schutzausriistung

Augen- / Gesichtsschutz

Das Folgende sollte je nach Bedarf allein oder in Kombination getragen werden, um Augenkontakt zu vermeiden:
Schutzbrille mit Seitenschutz tragen.

Korbbrille.

Hautschutz

Handschutz und sonstige Schutzmafinahmen

Hautschutz ist nicht erforderlich.

Atemschutz

Nicht erforderlich.

Gefihrdung durch Wirme
Beim Umgang mit dem Stoff wiarmeisolierte Handschuhe verwenden, um Verbrennungen zu vermeiden.

| 9. Physikalische und chemische Eigenschaften

9.1. Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften
Aggregatzustand / Form: Feststoff
Weitere: Wachsartiger Feststoff.
Aussehen / Geruch: In Stangen oder Pelletform. Klar weiss. Geruchlos (in
gescholzenenZustand: harziger Geruch).
pH: Nicht anwendbar.
Siedepunkt/Siedebereich: Nicht anwendbar.
Schmelzpunkt: Keine Daten verfiigbar.

Entziindlichkeit (Feststoff, Gas):
Explosive Eigenschaften:
Oxidierende Eigenschaften:
Flammpunkt
Selbstentziindungstemperatur
Untere Explosionsgrenze (UEG):
Obere Explosionsgrenze (OEG):
Dampfdruck

Relative Dichte:

Wasserloslichkeit

Verteilungskoeffizient: n-Oktanol/Wasser:

Verdampfungsgeschwindigkeit:
Dampfdichte:

Viskositiit:

Nicht eingestuft

Nicht eingestuft

Nicht eingestuft

267,8 °C [Testmethode:COC] [Hinweis: ASTM D-92-72]
Keine Daten verfiigbar.

Nicht anwendbar.

Nicht anwendbar.

Nicht anwendbar.

0,95 [Referenz:Wasser = 1]

keine

Keine Daten verfiigbar.
Nicht anwendbar.
Nicht anwendbar.

Nicht anwendbar.
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Dichte 0,95 g/cm3
9.2. Sonstige Angaben

Gefihrliche Luftschadstoffe 0 (Gew%) [Testmethode:berechnet]

Fliichtige organische Bestandteile: 0 g/l [Hinweis:EU VOC Gehalt]

Fliichtige Bestandteile (%) 0 (Gew%)

VOC abziiglich Wasser und ausgenommener 0 % [Testmethode:Berechnet nach CARB Abschnitt 2]
Losemittel:

VOC abziiglich Wasser und ausgenommener 0 g/l [Testmethode:Berechnet nach SCAQMD-Regel 443.1]
Losemittel:

VOC abziiglich Wasser und ausgenommener 0 Ib/gal [Testmethode:Berechnet nach SCAQMD-Regel 443.1]
Losemittel:

Feststoffgehalt 100 %

| 10. Stabilitiit und Reaktivitiit

10.1. Reaktivitit
Von diesem Material wird erwartet, dass es bei normalen Gebrauchsbedingungen nicht reaktiv ist.

10.2. Chemische Stabilitit
Stabil.

10.3. Moglichkeit gefihrlicher Reaktionen
Gefahrliche Polymerisation tritt nicht auf.

10.4. Zu vermeidende Bedingungen
Keine bekannt.

10.5. Unvertrigliche Materialien
Keine bekannt.

10.6. Gefihrliche Zersetzungsprodukte

Stoff Bedingung
Keine bekannt.

| 11. Toxikologische Angaben

Die folgenden Informationen konnen von denen in Abschnitt 2 abweichen, wenn spezifische Einstufungen der
Inhaltsstoffe von der zustindigen Behorde festgelegt wurden. Daneben konnen die toxikologischen Daten der
Inhaltsstoffe von der Einstufung des Produktes und / oder in den Anzeichen und Symptomen nach Exposition
abweichen, wenn ein Inhaltsstoff unterhalb des Schwellenwertes fiir die Kennzeichnung liegt, fiir eine Exposition nicht
verfiigbar ist oder die Daten fiir das vorliegende Produkt nicht relevant sind.

11.1. Angaben zu toxikologischen Wirkungen
Anzeichen und Symptome nach Exposition

Basierend auf Testdaten und / oder Informationen iiber die Inhaltsstoffe kann dieses Produkt die folgenden
Auswirkungen auf die Gesundheit haben:

Augenkontakt:
Dampfe von erhitztem Material konnen Augenreizungen verursachen: Anzeichen/Symptome kdnnen Rotung, Schwellung,
Schmerzen, Tranenfluss und verschwommenes Sehvermdgen einschlieen. Thermische Verbrennungen: als
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Anzeichen/Symptome konnen auftreten: starke Schmerzen, Rétung, Schwellung und Gewebezerstérung.

Hautkontakt:

Hautverbrennungen (thermisch, durch Kontakt mit heilem Material): Anzeichen/Symptome kdnnen Brandschmerzen, rote
und geschwollene Haut sowie Blasenbildung einschlieen.

Einatmen:

Dampfe aus erhitztem Material konnen das Atemsystem reizen: Anzeichen/Symptome kdnnen Husten, Niesen, Nasenfluss,
Heiserkeit, Keuchen, Atemschwierigkeiten, Nasen- und Rachenschmerzen und Husten von Blut einschlieBen. Weitere
Reizungen kdnnen die Augen betreffen, wie Augenschmerzen und Tréanenfluss.

Verschlucken:

Verdauungstorungen: Anzeichen/ Symptome konnen Krampfe, Bauchschmerzen und Verstopfung einschliefen.

Angaben zu folgenden relevanten Gefahrenklassen

Akute Toxizitit

Name Expositionsweg Art Wert
Produkt Verschlucken Keine Testdaten verfiigbar, berechneter
ATE >5.000 mg/kg
Ethylen/Vinylacetat-Polymer Verschlucken LD50 > 1.000 mg/kg
Kohlenwasserstoffharz Verschlucken LD50 abgeschitzt > 5.000 mg/kg
Polyethylenpolymer Dermal Kaninchen LD50 > 7.940 mg/kg
Polyethylenpolymer Verschlucken Ratte LD50 > 10.000 mg/kg
Polyolefinwachs Dermal Kaninchen LD50 > 5.000 mg/kg
Polyolefinwachs Verschlucken Ratte LD50 > 5.000 mg/kg
Antioxidationsmittel Dermal Kaninchen LD50 > 3.160 mg/kg
Antioxidationsmittel Inhalation Staub / Ratte LC50 > 1,95 mg/l
Nebel (4 Std.)
Antioxidationsmittel Verschlucken Ratte LD50 > 10.250 mg/kg
ATE = Schitzwert Akuter Toxizitét
Atz-/Reizwirkung auf die Haut
Name Art Wert
Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine signifikante Reizung
Kohlenwasserstoffharz Keine signifikante Reizung
Polyethylenpolymer Keine signifikante Reizung
Polyolefinwachs Keine Daten verfiigbar.
Antioxidationsmittel Keine signifikante Reizung

Schwere Augenschidigung/-reizung

Name Art Wert
Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine Daten verfiigbar.
Kohlenwasserstoffharz Keine signifikante Reizung
Polyethylenpolymer Leicht reizend
Polyolefinwachs Keine Daten verfiigbar.
Antioxidationsmittel Keine signifikante Reizung

Sensibilisierung der Haut
Name Art Wert
Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine Daten verfiigbar.
Kohlenwasserstoffharz Keine Daten verfiigbar.
Polyethylenpolymer Keine Daten verfiigbar.
Polyolefinwachs Keine Daten verfiigbar.
Antioxidationsmittel Nicht sensibilisierend

Sensibilisierung der Atemwege

| Name | Art Wert
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Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine Daten verfiigbar.
Kohlenwasserstoftharz Keine Daten verfiigbar.
Polyethylenpolymer Keine Daten verfiigbar.
Polyolefinwachs Keine Daten verfiigbar.
Antioxidationsmittel Keine Daten verfiigbar.
Keimzell-Mutagenitiit
Name Expositionsweg Wert
Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine Daten verfiigbar.
Kohlenwasserstoffharz Keine Daten verfiigbar.
Polyethylenpolymer Keine Daten verfiigbar.
Polyolefinwachs Keine Daten verfiigbar.
Antioxidationsmittel Verschlucken Nicht mutagen
Karzinogenitiit
Name Expositionsweg Art Wert
Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine Daten verfiigbar.
Kohlenwasserstoffharz Keine Daten verfiigbar.
Polyethylenpolymer Keine Daten verfiigbar.
Polyolefinwachs Keine Daten verfiigbar.
Antioxidationsmittel Verschlucken Nicht krebserregend
Reproduktionstoxizitit
Wirkungen auf die Reproduktion und /oder Entwicklung
Name Expositions Wert Art Ergebnis Expositions
weg dauer
Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine Daten verfiigbar.
Kohlenwasserstoffharz Keine Daten verfiigbar.
Polyethylenpolymer Keine Daten verfiigbar.
Polyolefinwachs Keine Daten verfiigbar.
Antioxidationsmittel Verschlucken | Es liegen Daten zu Reproduktion LOEL 150
und/oder Entwicklung vor, diese mg/kg/day
reichen fiir eine Einstufung nicht
aus.
Spezifische Zielorgan-Toxizitit
Spezifische Zielorgan-Toxizitiit bei einmaliger Exposition
Name Expositions | Spezifische Wert Art Ergebnis Expositions
weg Zielorgan-Toxizitit dauer
Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine Daten
verfiigbar.
Kohlenwasserstoffharz Keine Daten
verfiigbar.
Polyethylenpolymer Keine Daten
verfiigbar.
Polyolefinwachs Keine Daten
verfiigbar.
Antioxidationsmittel Keine Daten
verfiigbar.
Spezifische Zielorgan-Toxizitiit bei wiederholter Exposition
Name Expositions Spezifische Wert Art | Ergebnis Expositions
weg Zielorgan-Toxizitéit dauer
Ethylen/Vinylacetat-Polymer | Verschlucken | Leber Die vorliegenden NOAEL
Daten reichen nicht Nicht
fiir eine Einstufung anwendbar.
aus.
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Kohlenwasserstoffharz Keine Daten
verfiigbar.

Polyethylenpolymer Keine Daten
verfiigbar.

Polyolefinwachs Keine Daten
verfiigbar.

Antioxidationsmittel Verschlucken | Hormonsystem Die vorliegenden NOEL 135
Daten reichen nicht mg/kg/day
fiir eine Einstufung
aus.

Antioxidationsmittel Verschlucken | Leber Die vorliegenden LOEL 302
Daten reichen nicht mg/kg/day
fiir eine Einstufung
aus.

Antioxidationsmittel Verschlucken | Gehor Alle Daten sind NOAEL 302
negativ. mg/kg/day

Antioxidationsmittel Verschlucken | Blutbildendes Alle Daten sind NOAEL

System | negativ. 2.500
Nervensystem mg/kg/day

Antioxidationsmittel Verschlucken | Augen Alle Daten sind NOAEL 302
negativ. mg/kg/day

Antioxidationsmittel Verschlucken | Niere und/oder Alle Daten sind NOAEL

Blase negativ. 2.500
mg/kg/day
Aspirationsgefahr

Name Wert

Ethylen/Vinylacetat-Polymer Keine Gefahr der Aspiration

Kohlenwasserstoffharz Keine Gefahr der Aspiration

Polyethylenpolymer Keine Gefahr der Aspiration

Polyolefinwachs Keine Gefahr der Aspiration

Antioxidationsmittel Keine Gefahr der Aspiration

Fiir zusitzliche toxikologische Information wenden Sie sich an die auf Seite 1 angegebene Adresse oder
Telefonnummer.

| 12. Umweltbezogene Angaben

Die folgenden Informationen kénnen von denen in Abschnitt 2 abweichen, wenn spezifische Einstufungen der Inhaltsstoffe
von der zustidndigen Behorde festgelegt wurden. Zusétzliche Informationen die zur Einstufung des Produktes fiihren, sind auf
Anfrage erhiltlich. Daneben konnen Daten iiber Verbleib und Verhalten in der Umwelt der Inhaltsstoffe von der Einstufung
des Produktes abweichen, wenn ein Inhaltsstoff unterhalb des Schwellenwertes fiir die Kennzeichnung liegt, ein Inhaltsstoff
fiir eine Exposition nicht verfiigbar ist oder die Daten fiir das vorliegende Produkt nicht relevant sind.

12.1. Toxizitit

Akute aquatische Toxizitit:
Nicht akut giftig fiir Wasserorganismern basierend auf den GHS-Kriterien.

Chronische aquatische Toxizitit:
Nicht chronisch giftig fiir Wasserorganismern basierend auf den GHS-Kriterien.

Fiir das Produkt sind keine Testdaten verfiigbar.
Es liegen zu diesem Produkt keine dkotoxikologischen Daten vor.

12.2. Persistenz und Abbaubarkeit
Keine Testdaten verfiigbar.
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12.3. Bioakkumulationspotenzial
Keine Testdaten verfiigbar.

12.4. Mobilitit im Boden
Fiir weitere Details bitte den Hersteller kontaktieren

12.5. Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung
Derzeit sind keine Informationen verfiigbar. Fiir weitere Details bitte den Hersteller kontaktieren

12.6. Andere schidliche Wirkungen
Keine Information verfiigbar.

| 13. Hinweise zur Entsorgung

13.1. Verfahren zur Abfallbehandlung
Inhalt / Behélter einer Entsorgung geméf den lokalen / nationalen Vorschriften zufiihren.

Entsorgung (Verwertung oder Beseitigung) in Ubereinstimmung mit den drtlichen und nationalen gesetzlichen
Bestimmungen. Entsorgung durch Verbrennung in Ubereinstimmung mit den értlichen und nationalen gesetzlichen
Bestimmungen. Wenn keine anderen Entsorgungswege zur Verfiigung stehen, sollte die Moglichkeit der Ablagerung auf
einer zugelassenen Deponie fiir Industrieabfille gepriift werden.

Die Zuordnung der Abfallnummern ist entsprechend der europdischen Verordnung (2000/532/EG) branchen- und
prozessspezifisch vom Abfallerzeuger durchzufiihren.

Die angegebenen Abfallcodes sind daher lediglich Empfehlungen von 3M fiir die Entsorgung des unverarbeiteten Produktes.
(Abfille mit einem Sternchen (*) versehen, sind gefahrliche Abfille)

Empfohlene Abfallcodes / Abfallnamen:
080410 Klebstoff- und Dichtmassenabfille mit Ausnahme derjenigen, die unter 080409 fallen.
200128 Farben, Druckfarben, Klebstoffe und Kunstharze mit Ausnahme derjenigen, die unter 200127 fallen.

| 14. Angaben zum Transport

62-3764-9132-0, 62-3764-9330-0

Kein Gefahrgut

| 15. Rechtsvorschriften

15.1. Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/spezifische Rechtsvorschriften fiir den Stoff oder
das Gemisch

Status Chemikalienregister weltweit

Fiir weitere Informationen setzen Sie sich bitte mit 3M in Verbindung. Die Inhaltsstoffe dieses Produktes stimmen mit den
Bestimmungen des koreanischen "Toxic Chemical Control Law" iiberein. Es konnen bestimmte Einschrankungen vorliegen.
Die Inhaltsstoffe dieses Produktes stimmen mit den Bestimmungen des australischen "National Industrial Chemical
Notification and Assessment Scheme (NICNAS)" iiberein. Es konnen bestimmte Einschrankungen vorliegen. Die
Inhaltsstoffe dieses Produktes stimmen mit den Bestimmungen des japanischen "Chemical Substance Control Law" iiberein.
Es konnen bestimmte Einschrankungen vorliegen. Die Inhaltsstoffe dieses Produktes stimmen mit den Bestimmungen der
philippinischen RA 6969 Anforderungen iiberein. Es konnen bestimmte Einschrankungen vorliegen. Die Inhaltsstoffe dieses
Produktes stimmen mit den Anforderungen an die Anmeldung von Chemikalien nach CEPA iiberein. Die Inhaltsstoffe dieses
Produktes stimmen mit den Anforderungen an die Anmeldung von Chemikalien nach TSCA {iiberein.
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[3M(TM) Scotch-Weld(TM) Hot Melt Adhesive 3764-AE, 3764-PG, 3764-TC, 3764-Q, 3764-B

15.2. Stoffsicherheitsbeurteilung
Nicht anwendbar.

| 16. Sonstige Angaben

Anderungsgriinde:
Keine Anderungsgriinde verfiigbar.

Die vorstehenden Angaben stellen unsere gegenwértigen Erfahrungswerte dar und beschreiben das Produkt nur im Hinblick
auf Sicherheitserfordernisse. Es obliegt dem Besteller, vor Verwendung des Produktes selbst zu priifen, ob es sich auch im
Hinblick auf mdgliche anwendungswirksame Einfliisse fiir den von ihm vorgesehenen Verwendungszweck eignet. Alle
Fragen einer Gewahrleistung und Haftung fiir dieses Produkt regeln sich nach unseren allgemeinen Verkaufsbedingungen,
sofern nicht gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen.

Die Sicherheitsdatenblitter der 3M Osterreich sind abrufbar unter www.3m.com/at
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